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Zona de floculacion

Sedimentadores Tubulares

Tanto los sedimentadores tubulares como los de ldaminas paralelas incrementan la
capacidad de sedimentacién de los clarificadores circulares y/o de las piletas de sedi-
mentacién rectangulares al reducir la distancia vertical que deben recorrer los fl6culos
antes de aglomerarse para formar particulas de mayores de dimensiones.
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Efluente clarificado \{:

Vertedero

Sedimentadores/tubulayes 4

Los sedimentadores tubulares emplean
multiples canales tubulares inclinados en un
angulo de 60°, adyacentes unos a otros, cuya
accion combinada resulta en una sedi-
mentacion efectiva y una reduccion en el
tiempo de sedimentacién.

Los sedimentadores tubulares capturan los
fléculos finos que pueden sedimentarse y
que escapan de la zona de clarificacién sub-
yacente a los tubos, permitiendo que los
fléculos de mayor tamano se dirijan hacia

el fondo del tanque para una mejor sedi-
mentacién. Los canales existentes en los sedi-
mentadores tubulares aglutinan los sélidos
formando una masa compacta la cual ayuda
a que los solidos “resbalen” por los canales
de los tubos.

(POR QUE SEDIMENTADORES TUBULARES?

Los sedimentadores tubulares ofrecen un
método eficiente para mejorar los clarifi-
cadores existentes en las plantas de
tratamiento de aguas y en las piletas de sedi-
mentacién incrementando su desempefio.

Pueden también reducir el drea requerida
por las piletas de sedimentacion en nuevas
instalaciones, o pueden también mejorar

el desempefio de instalaciones existentes,
reduciendo la carga de sélidos hacia los
filtros.

Fabricados en PVC liviano, los sedimenta-
dores tubulares pueden ser facilmente sopor-
tados por estructuras livianas, las cuales, en
la gran mayoria de los casos, incluyen los
soportes de los vertederos. Se encuentran
disponibles en una gran variedad de médu-

ul

INDUSTRIES

Sedimentadores tubulares vs
Sedimentacién convencional

T
Rata comparativa
del aumento
en el nivel
de los

liquidos

Con sedimentadores
tubulares

Sin sedimentadores
tubulares

Velocidad de sedimentacion de las particulas

los y dimensiones y existe la posibilidad que sean
disenados para una aplicacion especifica, con di-
sefios e ingenierfa suministrados por el fabricante.

VENTAJAS DE LOS SEDIMENTADORES TUBULARES

Las ventajas que ofrecen los sedimentadores
tubulares pueden ser aplicadas a instalaciones
existentes de cualquier tamafio.

e Clarificadores/Piletas de sedimentacién equipa-
dos con sedimentadores tubulares pueden ope-
rar a ratas de clarificacion superiores entre 2 y 4
veces la velocidad normal de clarificacion de las
instalaciones no equipadas con sedimentadores
tubulares.

e Es posible reducir en casi un cincuenta por cien-
to la dosificacion del floculante, manteniendo a
la vez una baja turbidez en el efluente hacia los
filtros de la planta de tratamiento de agua.

® Menor lavado en contracorriente resulta en
menores costos operativos tanto en el costo de
las aguas como en el de electricidad.

e Instalaciones nuevas con sedimentadores tubu-
lares pueden ser disefiadas con menor tamafo
debido a su mayor capacidad de flujo.

BRENTWOOD

“Clarificadores equipados con
sedimentadores tubulares pueden
operar entre 2 y 4 veces la velocidad
normal de clarificacion
de clarificadores sin

sedimentadores tubulares.”

e El flujo existente en las plantas de
tratamiento de aguas existentes puede ser
incrementado con la adicién de los sedi-
mentadores tubulares.

¢ Los sedimentadores tubulares incremen-
tan la capacidad de flujo permitida por
medio del incremento en la rata de remo-
cién de solidos en las piletas de sedi-
mentacién.

“La ciudad de Westminster, Colorado,
utilizaba alumbre como floculante
en su planta de tratamiento de aguas.
Con posterioridad a la instalacion
de los sedimentadores tubulares,
redujeron la dosificacion de alumbre
de 30 mgll a 16 mgll y la turbidez del
efluente hacia los filtros se redujo
en un 25%. Como resultado de la
reduccion en la turbidez del efluente,
se redujo el consumo de agua de
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lavado en contracorriente en un 27%.

! Innovative Plant Operations Yield Bonuses, Opflow,
Vol. 6 No. 10 (Oct. 1980)
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DISENO Y APLICACIONES DE LOS SEDIMENTADORES TUBULARES

CRITERIOS DE DISENO DEL SISTEMA

De acuerdo con el documento Sedimentadores
Tubulares® escrito por el Sr. Roderick M. Willis en
1978 existen tres requisitos bésicos esenciales
para el éxito en el desempefio de sedimenta-
dores tubulares.

1. Un flujo laminar (o viscoso) dentro de los
tubos debe estar presente a la rata maxima de
flujo requerida. El flujo laminar es esencial para
que cada uno de los fléculos, de sedimentacién
lenta dentro del tubo, mantengan un flujo
descendente hacia la superficie colectora y que
no exista un “barrido” intermitente hacia arriba
ocasionado por turbulencia dentro del tubo.

2. El tiempo de permanencia de cada particula
dentro del tubo debe ser amplio de modo tal
que el floculo que entra al tubo por la parte
superior tenga suficiente tiempo para sedimen-
tarse sobre la superficie recolectora que se
encuentra mas abajo. (Una vez que la particula
llega a la superficie recolectora, la tendencia a
unirse entre particulas creara una formacién
uniforme de lodos).

3. La velocidad del flujo a través de los tubos no
debe exceder la velocidad critica maxima de
modo que ocasione una perdida de estabilidad
de los lodos sedimentados y estos sean barridos
hacia fuera en la direccién normal del flujo del
tubo. Como corolario, el volumen del tubo debe
ser lo suficientemente amplio para permitir o
bien la acumulacién, o una retro-descarga con-
tinua, de los lodos, sin cambios criticos en la
rata normal de flujo dentro del tubo.

Tamaiio, Forma y Configuraciéon

Adicional al criterio de disefio del sistema, el
tamarfo, forma y configuracién deben ser eva-
luados al momento de escoger el diseno de un
modulo de tubos de sedimentacioén. La altura
vertical de sedimentacién dentro de un tubo
debe mantenerse tan reducida como sea posible,
dentro de las restricciones de costo y el posible
taponamiento, para minimizar la distancia de
sedimentacion de las particulas. Debe existir
una ranura en V en la base para permitir una
rapida acumulacién de los sélidos en una masa
compacta que “resbale” en forma continua den-
tro del tubo.

Al momento de escoger un sedimentador de
tubos se debe tener especial consideracion en la
altura vertical de los médulos. Existen diferentes
tamanos de sedimentadores tubulares, cada uno
de los cuales tiene una aplicacién especifica.

“La Planta de Tratamiento de Aguas de
Paducah (Paducah WTP) incremento su
capacidad total en 630m3/h (1.890m3/h a
2.520m3/h) al reemplazar los tubos de
sedimentacion existentes, de 0,5m, por
nuevos tubos de sedimentacion con una
mayor supetficie, con una altura vertical
de 0,91m. Esto permitié que la planta
satisficiera el incremento en demanda sin
necesidad de incurrir en nuevas piletas
de sedimentacion, ahorrdandole miles de
délares a la Ciudad de Paducah.”

(Ver el Grafico “Disefio del Sistema” para mayor
informacién). Comunmente los sedimentadores
tubulares con altura vertical de 0.61m y una lon-
gitud de 0,71m son los mas usados. También, los
tubos de 0.91m y 1,04m, debido a su gran capaci-
dad de retencién, son ventajosos en muchas apli-
caciones, como en aplicaciones con alto flujo/alta
turbiedad y en donde las piletas existentes nece-
sitan mejorar su capacidad de sedimentacién
para aumentar la capacidad total de la planta.
Sedimentadores tubulares con tubos orientados
en la misma direccion evitan la formacién de
puntos de cruce del flujo originado por tubos
entrecruzados. Muchos fabricantes ponen en ries-
go el flujo al instalar tubos con flujos cruzados
con miras a obtener un sistema mas rigido. Los
puntos de cruce pueden volver a poner en sus-
pension las particulas afectando asi el proceso de
formacién de los lodos. Los médulos tubulares
que tienen tubos con flujos en la misma direccién
son mas faciles de limpiar y presentan menos
posibilidades de taponamiento, especialmente en
el area donde confluyen las partes finales de los
modulos.

Area potencial de taponamiento

AN

TUBOS ENTRECRUZADOS
MODULO 1

MODULO 2

T,

TUBOS ORIENTADOS EN LA MISMA DIRECCION

Por otra parte, el disefio de los médulos debe
incorporar nuevas caracteristicas que prevengan
brechas a lo largo de los médulos. Estas brechas
resultan en un “corto-circuito” de aguas no clari-
ficadas el cual permite su paso alrededor de los
tubos de sedimentacién. Un disefio de médulos
que permitan su acople con los médulos adya-
centes es ideal por cuanto maximiza el uso del
area disponible a la vez que incrementa la
rigidez de los médulos.

Sedimentadores de Tubos vs.
Sedimentadores Laminares

Los sedimentadores de laminas (Lamella Plates)
son frecuentemente comparados con los sedi-
mentadores tubulares cuando se evaltian
opciones para el mejoramiento de plantas. Son
mas costosos que los sedimentadores de tubos
debido al material con el cual son construidos y
las ldminas muy anchas son hidraulicamente

Propiedad Método de Verificacion

Gravedad Especifica D792

Resistencia a la tension D638 /D882
Moédulo de Flexion D790
Resistencia a la Flexion D790
Resistencia al Impacto D256
Deflexion bajo Calor D648
Inflamibilidad UL9%4

1.45 gram/cm’® max. 1.06 gram/cm® max.
6000 psi min. 5100 psi min.
425000 psi min. 300000 psi min.
11000 psi min. 8500 psi min.

10.0 ft-Ibs/in min. 6.3 ft-lbs/in min.
158°F @ 264 psi min. 180°F @ 264 psi min.
Incremento en Grados Incremento en Grados
=22 Auto extinguible =138 Muy Inflamable

inestables durante la operacion. Los sedimenta-
dores tubulares eliminan flujos cruzados y
remolinos permitiendo a la vez la uti-

lizacién de PVC liviano, resistente a la
corrosion, con ahorros en costos hasta del

50%. Los sedimentadores tubulares son una
solucién comiin y econémicamente viable como
alternativa de los sedimentadores de laminas
paralelas (Sedimentadores Laminares).

Materiales de Construccion

Los médulos tubulares de sedimentacién
deberan ser construidos en ldaminas de PVC
igualmente espaciadas, soldadas por medio de
solventes para formar una unién durable entre
las laminas y los canales. E1 PVC es un material
inerte y resistente al deterioro por causa de los
fenémenos naturales, de ocurrencia comun por
los elementos constituyentes de las aguas resi-
duales.

Los materiales y los médulos ter-
minados que vayan a ser utiliza-
dos en plantas de tratamiento de
aguas deberan estar certificados —
. i Certified to
que cumplen con el Estandar 61 ANSI/NSF 61
del ANIS/NSF para agua potable.
Cualquier material destinado a ser utilizado en
contacto con el agua, o con las aguas residuales,
deberd tener un inhibidor UV (radiacién ultravi-
oleta).
Algunos médulos tubulares de sedimentaciéon
son construidos en ABS, el cual es un material
altamente inflamable. Una chispa proveniente
de una soldadura, perforacién o de un cigarrillo,
etc. pude encender los sedimentadores tubulares
construidos en ABS causando lesiones al perso-
nal y danos a los sedimentadores y a las estruc-
turas adyacentes.
Los médulos construidos en PVC (al contrario
de los construidos en ABS y en otros materiales)
tienen una gravedad especifica consistentemente
mayor que la del agua y por lo tanto no flotan.
Los modulos construidos en ABS tienen una
gravedad especifica ligeramente superior a la del
agua y por lo tanto deberan ser anclados al
fondo. Lo anterior resulta en costos mayores de
materiales y de instalacion. Un modulo de sedi-
mentacién tubular construido en PVC no
requerira de anclaje ni de sujetadores.
Las propiedades mecanicas del PVC superan con
creces las del ABS lo cual da como resultado una
instalacion estructural apropiada. La propiedad
mecdanica mas importante del PVC, su flexibili-
dad, es 30% superior a la del ABS. E1 PVC es

Comparacion de las Propiedades Fisicas
y Mecanicas del PVC y del ABS

% Willis, R.M. Tubular Settlers-A Technical Review, Journal ANWA, 331:335 (June 1978)
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mas denso, tiene mayor resistencia a la tension,
mayor resistencia al impacto y es menos infla-
mable que el ABS.

DISENO DE LOS SEDIMENTADORES TUBULARES

El diseno de los sedimentadores tubulares esta
basado en tres criterios:

Flujo (m*h): Flujo hidraulico requerido a
través de la pileta de sedimentacion.

Area (m?): Area de la pileta requerida para los
sedimentadores tubulares.

Rata de Disefio Aplicable:
Flujo/ Area (3,75 hasta 8,75 m/h).

Los sedimentadores tubulares manejan ratas maxi-
mas aplicables comprendidas entre 6,25 y 11,25
m/h. La rata recomendada para propdsitos de di-
sefio es entre 3,75 y 8,75 m/h. Esta rata de disefio
aplicable debera ser verificada de acuerdo con los
estdndares de disefio locales para ratas de flujo
permitidas, ratas aplicables, etc. Es importante
tener en cuenta que la composicién quimica del
agua que ingresa al clarificador, su habilidad para
decantarse y el disefno hidraulico de la pileta de
sedimentacién juegan un papel muy importante
en la eleccion de la rata adecuada aplicable.

en la cual la turbulencia puede tener impacto
sobre el desempefio de los tubos. En una pileta
horizontal, es recomendable que una tercera
parte de la longitud de la pileta esté libre de
tubos de sedimentacién para asi poder servir de
zona de reposo. En general es facil implementar
esta recomendacién por cuanto los sedimenta-
dores tubulares ocuparan solamente una
pequefia parte del drea total de la pileta.

Disefio del Sistema de Soporte

El sistema de soporte de los sedimentadores
tubulares deberd tener una superficie de apoyo
de aproximadamente 50mm. Superficies de
apoyo de més de 50mm pueden ocasionar
taponamiento de los tubos que estén en contacto
con los miembros estructurales. Superficies de
soporte de menos de 50mm pueden crear cargas
que pueden aplastar los médulos reduciendo su
efectividad. Estructuras de soporte tubulares no
son recomendadas por cuanto crean cargas pun-
tuales que pueden ocasionar danos severos a los
sedimentadores.

El sistema de soporte puede ser construido en
acero inoxidable, en acero al carb6n recubierto
de pintura o en aluminio.

Los soportes de los mdédulos deben

Sedimentador | Altura | Longitud Rata Tipica de | Area de Sedimentacién/ ubicarse a una distancia minima de
Tubular Vertical | del Tubo** | Disefio Aplicable Area Horizontal
305mm del extremo de cada uno de los
0.51m 0.5Im | 0.59m 3.75m/h 10.3m*/m? modulos, para médulos de longitudes
IFR-6024* | 0.61m | 0.70m 5.0m/h*** 12.3m?/m? inferiores a 2,44m, y a 0,46m de distan-
IFR-6030* | 0.76m | 0.88m 6.25m/h 15.4m?/m? cia para médulos con longitud superior
IFR-6036* | 091m = 106m | 75m/h 18.5m?/m? a 2/44m. o
1.02m 102m | 117m 875m/h 205me/m? El s1stgma de soporte debe ser disefia-
. L do teniendo en cuenta tanto las cargas
IFR-6041* | 1.04m | 120m 8.75m/h 21.0m*/m dindmicas (trafico de gente) como las

* Sedimentadores Tubulares de Brentwood

** La longitud del tubo se basa en un dngulo de 60°

*** Algunas ratas estan limitadas por la rata aplicable segin
los Estandares de los Diez Estados de 5,0 m/h.

La parte superior de los médulos tubulares de se-
dimentacion deberd estar sumergida entre 0,45 y
0,76m de la superficie. Para prevenir altas veloci-
dades y turbulencias dentro de los tubos, se deben
verificar las velocidades a través del tanque de
sedimentacioén. Esto se puede calcular dividiendo
el flujo a través del tanque (m3/s) por el drea de la
seccion (alto X ancho) perpendicular al flujo deba-
jo de érea de los tubos de sedimentacién, en la
cual la altura es la distancia entre el fondo de los
tubos de sedimentacién y el piso (fondo) de la
pileta.

Velocidad a través de la Pileta =
Flujo (m3/s) / Area (m2) < 0.015 m/s

Las velocidades debajo del 4rea de los tubos de
sedimentaciéon no deberan, generalmente, ser
superiores a 0.015 m/s. Para evitar problemas con
la velocidad longitudinal se debe modificar o la
altura o el ancho de la pileta. Si esto no es posible,
se debe considerar la posibilidad de reducir el
flujo. Tener en cuenta que lo anterior es una con-
sideracion generalizada y dado caso que el requisi-
to sea la velocidad, se debe proceder a efectuar un
analisis detallado de la hidraulica de la pileta.

Al disefiar la distribucién de los sedimentadores
tubulares se debe tener especial cuidado de evitar
instalaciones cercanas a la entrada de agua, drea

cargas estaticas (Las cargas estaticas
incluyen el peso de los sedimentadores tubu-
lares, la acumulacién de fléculos, las tuberias de
descarga, los deflectores, las parrillas protec-
toras, etc.). El peso seco de los sedimentadores
tubulares es de aproximadamente 32,0kgs/m3.
El sistema de soporte debe ser disefiado para
una luz maxima, no soportada, de los tubos de
sedimentacion, de 2,44m. Este disefio soportard
tanto las cargas dindmicas como las cargas
estaticas con un factor de seguridad apropiado.
Algunos fabricantes disenan el sistema de
soporte con base en una luz maxima, no sopor-
tada, de 3,05m lo cual limita el acceso del ope-
rador lo cual puede ser un riesgo potencial.
En las piletas rectangulares, la luz debera ser
igual el ancho total de la pileta. Si esto no es
posible, se deben emplear columnas intermedias
de soporte. Sin embargo el sistema de soporte
no debe tener ningtin impacto sobre los disposi-
tivos de recoleccion de los lodos sedimentados
ni sobre ninguna otra operacion de las piletas de
sedimentacion. Con frecuencia se emplean
columnas de concreto en el centro para proveer
un apoyo al sistema de soporte.
En el caso de clarificadores circulares, se pueden
emplear soportes que tengan una luz compren-
dida entre el didmetro exterior del clarificador y
el pozo central, creando 4reas de sedimentacién
en forma de segmentos triangulares. Si no es
necesario lograr un cubrimiento completo de los
clarificadores circulares, sistemas de soporte en
voladizo (cantilever) pueden fijarse a la pared

exterior del clarificador para proveer un
cubrimiento adecuado.

Diseiio de los Vertederos

Los vertederos / desagties de los sistemas tubu-
lares de sedimentacién deben ser disefiados
para manejar flujos pico, y que a la vez cum-
plan con la reglamentacién local. En términos
generales, un flujo de 248m3/d por metro lineal
de desagiie (el Estandar de los Diez Estados) es
adecuado. El material para la construccién de
los vertederos y desagiies es, cominmente,
fibra de vidrio o acero inoxidable, inhibidor de
los rayos UV, certificado por el NFS. Los
desagiies deben ser distribuidos con la misma
separacion entre ellos de modo que la distribu-
cién del flujo sea uniforme a través del area de
sedimentacion. La “Regla de Oro” es que el
espacio entre ellos no sea superior a cuatro
veces la profundidad a la cual se encuentran
sumergidos.

Disefio de los Deflectores

Los deflectores, localizados en la zona que per-
manece en reposo, son necesarios para direc-
cionar el agua hacia los sedimentadores. Deben
ser fabricados en fibra de vidrio inhibidora de
los rayos UV, PVC o acero inoxidable. El diseno
del sistema de deflectores debe estar integrado
con sistema de soporte.

Acceso a los sedimentadores Tubulares

Durante el proceso de disefio de la pileta de
sedimentacion, se debe tener en cuenta el acce-
so del operador al drea de los sedimentadores,
para las labores de limpieza de los verte-
deros/desagiies, segtin el caso. Igual que
cualquier equipo, los sedimentadores tubulares
requieren mantenimiento y limpieza periddica,
por lo cual es importante facilitar el acceso a
ellos del personal encargado de estas labores.
Se debe disenar una plataforma y/o una super-
ficie protectora de los sedimentadores que per-
mita acceso seguro. Un emparrillado plastico es
ideal por cuanto no solamente permite el acceso
a los sedimentadores tubulares, vertederos y
desagties sino que provee una superficie protec-
tora de los sedimentadores sobre la cual cami-
nar. Cualquier clase de parrilla que se desee
emplear debera ser disefiada para que no inter-
fiera con el desempeiio de los sedimentadores y
que sea estructuralmente resistente para pre-
venir dafios a los tubos.

AccuGRID®

Brentwood  ha

desarrollado una

forma tinica y efi-
ciente, en términos de costos, para proveer protec-
cion adicional al sistema de sedimentadores tubu-
lares. Nuestra parrilla portatil AccuGrid, certifica-
da por el NSF provee proteccién contra el trafico
del personal y contra el impacto hidrdulico (golpe
de ariete) ocasionado por los procesos de lavado
rutinarios. Los paneles entrelazables, fabricados
en una sola pieza, son resistentes, livianos,
econdémicos y faciles de instalar. Las parrillas pro-
tectoras AccuGrid incrementaran, al doble o al
triple, la vida ttil de los sedimentadores tubulares.



;POR QUE TUBOS SEDIMENTADORES BRENTWOOD?

Brentwood suministra sistemas com-
pletos, incluyendo los sedimentadores
tubulares, soportes, deflectores,
desagiies y vertederos conjuntamente
con las parrillas protectoras. Las ven-
tajas de un suministro por Brentwood
son, entre otras:

® Responsabilidad — Un solo provee-
dor evitando problemas relaciona-
dos con la coordinacién de la inge-
nieria, instalacién y precios de los
diferentes componentes.

¢ Ahorros al adquirir un sistema inte-
grado y econémico.

* Productos y Caracteristicas tinicos
tales como la superficie protectora
AccuGrid y los miembros estruc-
turales integrados para proveer
beneficios importantes al sistema de
sedimentacién tubular.

¢ Ingenieria y Amplia Experiencia
tanto en el disefno de los plésticos
como en la tecnologia de tratamien-
to de aguas son utilizados para el
disefio de cada sistema.

Sistemas Personalizados

Los sistemas de Médulos Tubulares
de Sedimentacion de Brentowwod
pueden ser “personalizados” para su
instalacion en piletas de sedi-
mentacion rectangulares o circulares.
Las longitudes estandar son 1,83m,
2,44m, 3,05m 6 3,66m con anchos
estandar de 0,30 y 0,61m. Otras
dimensiones estan disponibles por
solicitud.

Cada uno de los sistemas de sedi-
mentacién es diferente por efecto de
la configuracion de las piletas, etc. A
su solicitud, le proveeremos con infor-
macién detallada de precios, planos
esquematicos de distribucién de plan-
ta y especificaciones de acuerdo con
sus necesidades y/o disefio.

Precios

Los siguientes casos son representativos del desempefio,
costo beneficio, de los sistemas Brentwood para la
industria del agua. Las cifras que se presentan han sido
ajustadas para cada uno de los proyectos por causa de la
inflacién. Los presupuestos varian considerablemente
debido a los requisitos estructurales y al alcance de los
proyectos.

CASONO. 1

Sistema IFR-6024 vs.
Sistema de Sedimentacion Laminar

8 piletas, area de los tubos de sedimentacién
6,1m X 15,9m; el proyecto incluia costo adicional para
un sistema de laminar de sedimentacién.

Sistema de Sedimentacion Laminar
Precio de la Licitacion = US$1.000.000
Sistema IFR-6024

Precio de la Licitacién = US$400.000

CASO NO. 2

Reconstruccion con Sedimentadores Tubulares vs.
Nuevo Tanque de Sedimentacién

2 Piletas de Sedimentacién —
Area de los tubos de sedimentacion 5,2m X 9,8m

Costo de una pileta nueva*

Costo Presupuestado = US$300.000
Sistema IFR-6036

Costo Presupuestado = US$95.100

CASO NO. 3

Pileta de sedimentacion nueva sin Sedimentadores
Tubulares vs. con Sedimentadores Tubulares

1 Pileta de 6,1m X 15,2m sin sedimentadores tubulares
1 Pileta de 4,6m X 9,1m con sedimentadores tubulares

Sin sedimentadores Tubulares*
Costo Presupuestado = US$ 375.000

Sistema IFR-6041
Costo Presupuestado = US$250.000

* No estan incluidos: nueva tuberia de entrada, cdmara de floculacion,
vertederos, desagiies, tuberfa de descarga. Solamente esta incluida la
nivelacién del terreno, la excavacion y las piletas de concreto.

La ciudad de Myrtle Beach Planta de
Tratamiento de Aguas Superficiales
Cuenta con cinco piletas de sedimentacién,
cada una con una capacidad de disefio de
788m3/h. Cada pileta tiene dimensiones de
18,3m de ancho X 36,6m de largo X 4,7m de
profundidad, divididas en tres segmentos de
6,1m.

El proceso de sedimentacién era un compo-
nente principal que necesitaba ser mejorado
o ampliado para poder satisfacer las deman-
das actuales y futuras de flujo. Era necesario
aumentar la sedimentacién por cuanto el
tiempo de retencion de 4 horas para un flujo
de 4.731m3/h no se estaba cumpliendo.
Después de analizar las diferentes opciones
disponibles, la Ciudad de Myrtle Beach
SWTF se decidi6 por adquirir sistemas
Brentwood IFR-6024 de sedimentacién por
tubos para cada una de las cinco piletas de
sedimentacion.

“Menos de una afio después de haber
entrado en operacion los sistemas
tubulares de sedimentacion de

Brentwood:

e Incrementaron la capacidad de flujo (aprobada
para la planta) de 4.731 a 6.308 m3/h.

e Contribuyeron significativamente a una muy
baja turbidez, historica, del agua.

* Redujeron el uso de floculantes quimicos.

* Mejoraron el desempefio general de la planta.

® Nos permitio reducir el tiempo requerido de
sedimentacion, establecido por mandato del
Departamento de Salud y Control Ambiental
(DHEC), de 4 horas a 2.5 horas.

e Permitio una mejor flexibilidad operativa del
personal de planta”

Sam Scialdone
Superintendente de Planta
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